@ MABO™ :
The power of tradition ‘
OGOLNE WARUNKI WYKONYWANIA USEUGI MALOWANIA PROSZKOWEGO
Wymiary robocze pieca do polimeryzacji sg nastepujgce:

A Dlugosé: 9500 mm B Wysoko$é: 2300 mm C Szerokos$é: 2100 mm & Maks. waga: 300 kg
MALOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH I NIERDZEWNYCH
MALOWANIE PROSZKOWE Z CZYSZCZENIEM PO CYNKOWANIU 90 zt/m2
MALOWANIE PROSZKOWE BEZ CZYSZCZENIA 60 zt/m2
MALOWANIE PROSZKOWE Z PODKtADEM 80 zt/m2

OBROBKA STRUMIENIOWO SCIERNA 180 zt/h
MINIMALNA WARTOSC ZLECENIA 500 zt
*Podane ceny sg cenami netto.
Sposoby wyceny:
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RAMY Z PROFILI podstawa*wysoko$¢*0,5 PRZESEA ZEBROWE podstawa*wysoko$é*1 PRZESEA ZEBROWE Z OZDOBAMI
podstawa*wysoko$é*1,5
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PRZESEA PANELOWE podstawa*wysokosé*2 SIATKI podstawa*wysokosé*2 SEUPKI/PROFILE w rozwinieciu

KONSTRUKCJE STALOWE TYPU: SCHODY, ALTANY I MALOWANIE LICZONE ZA SZTUKE WYCENIANE BEDA

INDYWIDUALNIE
WARUNKI WYKONANIA USEUGI DOSTEPNE W BIURZE MALARNI I NA STRONIE INTERNETOWEJ.




